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Hoher Korrosionsschutz — Hohe Umweltvertrédglichkeit — Einfache Verarbeitung — aus Tradition =

Brantho Corrux 3v1

JednozloZkovy naterovy material (ochranny nater proti korézii - ochranny nater na kov - udrziavaci nater)
Hodvabne lesklé

JednozloZzkovy naterovy material: - velmi vysoka
prilnavost

- velmi vysoka elasticita

- velmi vysoky plniaci vykon

- velmi dobré pokrytie hran

- velmi vysoky vynos

- velmi vysoka stabilita

- velmi vysoka odolnost (pozri prilohu a broZaru) - velmi velké okno na
spracovanie

- So znizenym obsahom rozpustadiel (moderna "vysokopevna"

farba) - univerzalna (moZno pouZzit ako zakladny aj kone¢ny néter) - vhodna
takmer na vSetky povrchy - rychloschnica

Ochrana proti korézii na kon3trukciach, vozidlach a strojoch vo vidieckej, mestskej,
priemyselnej a morskej atmosfére. - ako novy a generalny nater -

ako zakladny a vrchny nater - ako zakladny

nater pre 2K vrchné nétery - pre systémy v

zmieSanej vystavbe

Ako nahradnik

- pre toxické cervené olovo (testované DB) - pre

environmentalne Skodlivé PVC naterové materidly (testované IKS) - pre Skodlivé
epoxidové farby (v niektorych oblastiach) - pre jednoduché a zloZité akrylové
farby

Priklady:

Vozidl3, stroje, komponenty vozidiel, prepravné ramy, zabradlia, podpery, potrubia, oplastenie, brany,
vybavenie zimnych sluZieb, zamorské kontajnery, stoZiare vysokého napétia, podvozky

Uzitkovych vozidiel, stavebné stroje a zariadenia, mosty, vlakové stanice, stresSné krytiny, Zeriavové
systémy, lodné nadstavby, haly, lahké stoZiare, Zlaby, chladiace systémy atd.

substraty

Zelezo, ocel, nehrdzavejlca ocel, hlinik, med, zinok, staré farby, hrdzavy film, vela tvrdych plastov,
sklo, betén, poter a mnoho dalSieho.

Utelom tohto informaéného listu je poskytnut rady podla naich najlepsich vedomosti. Inform4cie nie st pravne zavézné a vychadzaju z aktualneho stavu nasich vedomosti a skdsenosti. Vzhladom na viestrannost
moznych pouZiti a spracovania musi byt pouZivatel zodpovedny za testovanie produktu na urceny ucel.
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Hoher Korrosionsschutz — Hohe Umweltvertrédglichkeit — Einfache Verarbeitung — aus Tradition =
Technické udaje
zakladriu - Polyesterové Zivice s ekologickymi, vysoko G€innymi pigmentmi - bez olova, chrému a

zinku - aromatické/bezxylénové
rozpustadla - 70 zo skladu (pozri brozdru:
Odtiene https://www.branth-chemie.de/doks/Br 3t

- Ostatné farby od 25L (efektové farby od 30L) Minimalne vyrobné mnoZstvo - je mozné miesat
medzi sebou v akomkolvek pomere Hodvabny lesk

Urovefi lesku (25-55% v zavislosti od farby)

Dal3ie Grovne lesku su k dispozicii od 25L/30L alebo sa daju dosiahnut zmie$anim s:

“nitrofest” zélezitost
“Adhesive Primer Special (HgS)” zalezitost
“Robustny lak” leskly leskly
“3 v 1" prisada do lesku (do 15% pridavku) cca 70 (aZ +20%)
, Obsah pevnych latok % (hm.), cca 53 % (obj.) <400 g/. 1. 8,8

Hodnota VOC m?/liter. pri

Vynos Specificka 60um (vypocitané) 1-1,5 v zavislosti od

hmotnost Stabilita farby 24 mesiacov od

pri skladovani datumu vyroby (pévodne zapecatené, chladné, suché)

Velkosti nadob Zo skladu: 5L, 750ml (v krabic¢kach po 8 a 16)

Komfortné plechovky 0,4 | (v Skatuliach po 6 a 12 kusov)
Na poZiadanie: 10L, 19L, 180L

riedenie Kratky Cas suSenia: Branthovo kombinované riedenie
Oneskorené susenie: Branthovo Specialne riedidlo

Pokyny na spracovanie

Uprava 1. Odstranenie listovej hrdze a vodného kamernia 2.
Cistenie (odmastovanie)

Povrch musi byt €isty, suchy a stabilny.
Vhodné st ru¢ne odhrdzené povrchy, vihké otryskané povrchy a nalepena hrdza.

- Pred spracovanim dobre premie3ajte (ru¢ne alebo strojom)
- PohodIné plechovky pred spracovanim dobre pretrepte

- Ideédlna teplota spracovania: 15 - 25 °C

- MoZzna teplota spracovania: -10 - +30 °C

b17

Nanasanie/, i anie Nater ValCekovanie Tlakové riedenie velkosti trysky viskozita
]1 Bezvzduchové - - - cca 150 sekdnd (forma dorucenia)
- - - cca 150 sekdnd (forma dorucenia)
striekanie 0,5-0,7 mm min 160 bar Striekanie stlatenym priblizne 3 priblizne 90 sekind.
vzduchom 2-2,5 mm 4-5 bar Informacie o viskozite sa %10 % 30-60 sekdnd.

vztahuju na meranie v4 mm pohari DIN!

Susenie (20 Suché na prach 20-30 min.
°C/ 65 % relativneho vzduchu) Suchy na dotyk cca 8-10 hodin.

h 2‘[2 g Stohovatelny cca 3-4 dni Odolny cca 7-10

dni Tepelne ndtené susenie NIE JE MOZNE!

Presné Casy schnutia zavisia od hrubky vrstvy, cirkulacie vzd ueke—tepteoty=vHrcosti atd.!

Karty bezpe¢nostnych udajov obsahuji informacie o bezpecnosti prace, ochrane Zivotného
prostredia a likvidacii!
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Priloha: PodrobnejSie technické informacie

s.1-2 Podrobnejsie technické Udaje
s.2-6 Podrobnejsi navod na spracovanie
s.7-10 Schvélenia/stabilita

zakladfiu

- Polyesterové Zivice s ekologickymi, vysoko G¢innymi pigmentmi
bez olova, chrému a zinku
- aromatické/bezxylénové rozpustadla

Odtiene - 70 zo skladu (pozri broZiru: https://www.branth-chemie.de/doks/BranthoKorrux-3in1- Farbtoene.pdf)

- Ostatné farby od 25L (efektové farby od 30L) minimalne vyrobné mnoZzstvo
o Bezfarebné je Specidlne nastavenie, ktoré obsahuje vietky funkéné pigmenty (Ziadne farebné pigmenty). Méze sa
pouzit ako mlie¢ne €iry nater na ochranu proti korézii alebo zafarbeny vhodnymi pastami

- je moZné mieSat' medzj sebou v akomkolvek pomere

- Farby, ktoré neboli pévodne vyrobené v tovarni, ale boli nasledne vytvorené tretimi stranami pomocou ténovacich past,
nemusia nevyhnutne spifat vietky povodné $pecifikacie

Efektové odtiene:
- napr. RAL 9006, 9007, DB 601, DB 701, DB 702 DB 703, BK096.
- technické Udaje v tomto letdku sa tykaju najma bielej a
Farebné odtiene. Nie vSetky Udaje a vlastnosti platia rovnako pre farby efektov.

Farby obsahuijtice Zeleznti sludu umoziuiju vy$siu hribku vrstvy na pracovny krok (+50 %) s predizenym ¢asom schnutia
a edte dlhSou Zivotnostou

- opticky efekt do znacnej miery zavisi od spracovania (vihkejSie = svetlejSie; such3ie = tmavsie) a inych faktorov (hrabka vrstvy, teploty,
vzdialenost striekania, sytost farby kottca atd.). Rozhodujlce su aj jednotné podmienky spracovania. Pridanie Specidlneho
riedidla Branth méZe ulah¢it rovnomernejsie vysledky spracovania tym, Ze povrch zostane dlhsi ¢as otvoreny (efektové pigmenty
musia byt'schopné rovhomerne vypldvat vo filme farby)

- [Efekt odlepenia nalepiek”: Specidlne nastavenie, ktoré vyrazne znizuje prilnavost nalepiek
(Vynimka: namocené papierové nalepky) Prilnavost naslednych vrstiev nie je ovplyvnena.

Stabilita farieb:

Pre nase farby a laky pouzivame len farebné pigmenty s velmi vysokou stalostou voci svetlu a poveternostnym vplyvom, ktoré sa

pouzivaju aj v automobilovom priemysle . Napriek tomu existuju rozdiely
vo farebnej stalosti:

Vynimocne stabilny Efekt, biele farby

Velmi stabilny Odtiene sivej (vratane $edo-bielej)

Stabilny Odtiene modrej, zelenej

Dostatocne stabilny Odtiene Zltej, oranzovej a Cervenej

Najma u farieb v spodnej casti stola bude farebna stalost' dodatocne vylepSena bezfarebnym lakom ("2K
antigrafficky lak", "2K flexi bezfarebny lak", "2K-M ochranny lak", "krystal glazdra“.” okrem iného)

Vdaka vysokej pigmentacii je moZné farebné pigmenty za urcitych podmienok zotriet'z povrchu intenzivnych farieb a efektnych farieb .
To je fyziologicky neSkodné, ale v individualnych pripadoch méZe byt neZiaduce (napr. intenzivna verejna doprava); v takychto pripadoch
sa odporuca vrchny nater

Uroven lesku Hodvabny lesk (25-55% v zavislosti od farby)

Dalsie Urovne lesku st k dispozicii od 25L/30L alebo sa daju dosiahnut zmie$anim s:

“nitroodolné” zlezitost’
“Haftgrund Special (HgS)" zéleZitost’
Prisada do lesku lesklejSie
.Robustna farba” ,3 v 1" (aZ do 15 % pridavku) lesklejSie (aZ +20%)

Obsah pevnych latok cca 70 % (hmotn.), cca 53 % (obj.)
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Hodnota VOC < 400 g/liter. vo forme dorucenia
S 5 % koncentratu tuzidla ,3 v 1“S 10 % Mozno Stetcom a valcovanim priblizne 405 g/liter.
koncentratu tvrdidla ,,3v 1“S3 % Airless-striekatelné Airless- priblizne 415 g/liter.
kombinovaného riedidla S 7 % pripravené na striekanie priblizne 420 g/liter.
kombinovaného riedidla S 15 % Stlageny vzduch-pripravené na priblizne 440 g/liter.
kombinovaného riedidla Pre striekanie kl. Tryska, nizka teplota. priblizne 490 g/liter.
komfortné déka FCAVA I (Vrétane plynu) cca Konzervované pripravené na striekanie priblizne 510 g/liter.

viskozita 150 sek. (DIN 4 mm)

Vytazok 8,8 m?/liter. pri 60 pm (vypocitané)

Specifickd hmotnost 1-1,5 v zavislosti od farby

Stabilita pri skladovani 24 mesiacov od datumu vyroby (pévodne zapecatené, chladné, suché)

Ideédlna skladovacia teplota: 10-20 °C (teploty nad 25 °C skracuju stabilitu pri skladovani).
Mréz vacsinou neboli.

Datum minimalnej trvanlivosti na plechovkach s farbou oznacuje nami garantovand minimalnu trvanlivost

povodne zapecatené plechovky, ak st skladované tak, ako je opisané vyssie.

Datum minimalnej trvanlivosti NIE JE datumom spotreby. Za uvedenych podmienok je mozné farbu bezne bez problémov
pouzivat dalSich 5 rokov . Uvedeny datum vam ma pomaoct najskor spotrebovat starSie plechovky z poli¢ky s farbami. Pokial sa da
farba poriadne premieSat a je homogénna, da sa stale bez problémov pouzit.

Velkosti kontajnerov zo skladu: 5L, 750ml (v krabi¢kach po 8 a 16)
Komfortné plechovky 0,4 | (v Skatuliach po 6 a 12 kusov)
Na poziadanie: 10L, 19L, 180L

riedenie Kratky Cas schnutia: Branthovo kombinované riedidlo

Oneskorené susenie: Branthovo Specialne riedidlo

Vhodné aj: Standardné nitro, kombinované, 2K riedidla a podobne.
Menej vhodné: ndhrada terpentinu, odparovanie syntetickej Zivice, lakovy benzin
NIE JE vhodné: voda

Predlprava Stabilny povrch je predpokladom pre trvanlivy nater (St 2).
7 Pre vysoké naroky odportcame ,2-Kompo”.
Zelezo a ocel:
substréty 1. Hrdza Skrupiny, listova Supina, mlynska Supina atd. odstranit’

2. Olej, tuk atd. odstranit’

Zhrdzaveny povrch:
1. Uistite sa, Ze ste odstranili vSetku uvolnend hrdzu (listovd hrdzu).
2. V3etky zvysky chemikalii (olej, mastnota, soli, Cistiace prostriedky) je potrebné dékladne umyt’

Nerez, hlinik, lahké a neZelezné kovy:
1. Piesok (napr. plastovym rinom; NIKDY ocelova vina)
2. Odmastovanie a Cistenie (nie je potrebny zakladny nater)

Plast:
Odmastit’

Staré zinkovanie:
1. Odmastite a vycistite vodou

2. Odstrante uvolneny podklad (pozor najma na produkty korézie s belavym zinkom a oplachnite ¢istou vodou)

Cerstvé zinkovanie:

1. Brusenie nie je bezpodmienecne nutné (odporuca sa viak s korundovym plastovym rdnom (Scotch
Brite, Glitzi, Fibral alebo podobne). NIKDY ocelova vina!

2.V zavislosti od povrchu umyte vodou a zriedenym roztokom amoniaku alebo zmacadlom (napr. Pril).

3. Oplachnite €istou vodou
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1. Pred spracovanim dobre premiesajte (ru¢ne alebo strojom).
Pri mieSani zabrante zbytocnému vstupu vzduchu.

2. PohodIné plechovky pred spracovanim dobre pretrepte
3. Skontrolujte farbu

4. NemieS3ajte ni¢ cudzie

5. Kyslik vo vzduchu méZe spdsobit tvorbu koZe v plechovke. Casti koZe nikdy nemie3ajte, ale odreZte a odstrafite (potom
ich vysuste a zlikvidujte).

6. VZzdy, ked je to mozné, uchovavajte plechovky zatvorené

7. Pred opatovnym uzatvorenim na dlhSiu dobu naneste na_povrch farby v plechovke trochu riedidla

dat

- Idedlna teplota spracovania: 15-25°C
- MoZzna teplota spracovania: -10 - +30 °C

Pouzite tepld farbu pri nizkych teplotach (20 °C) alebo pridajte trochu riedidla.
Pri teplotach pod nulou je doba schnutia dlhSia a pridenie na povrchu je menej rovnomerné! NepouZivajte na
namrazu alebo zladovatené povrchy!

Aplikacia/ Farebné tony sfudové odtiene
Spracovanie spracovanie Velkost trysky Tlak Malé predmety Velké predmety Velké predmety
Verd.z. Visco. Verd.z. Visco. Verd. Visco.
‘ Zrusit’ - - bez Doruéovaci formular bez Doruéovaci formular bez Dorugovaci formular
/ﬂ Roll - - bez Dorutovaci formulr bez Dorutovaci formular bez Dorutovaci formular
0,4-0,6 mm - - +3,5% 80-100 sekiind +cca. 3% cca 120 sek.
Bezvzduchové striekanie 0,5-0,7 mm min 160 bar - - + cca. 3% 80-100 sekdnd + cca. 3% cca 120 sek.
| 0,6-0,8 mm - - bez DoruZovaci formular bez Doruzovaci formular
1 1,4-1,7 mm +10-15% 30 sek. - - = =
Striekanie stlacenym vzduchom 2,0-2,5mm 4-5 bar + cca. 10% 30-60 sekund + cca. 10 % 30-60 sekind +8-10 % 60-80 sekund
2,5-3,5mm - - + cca. 3% 80-120 sekund + cca. 3% cca 120 sek.
Airmix +5-8% 60-90 sekind +cca. 5% cca6Smm cca 40° 90/3 bar +5-8% 60-90 sek.

Nizka hmla + cca. 15% cca 30 sek. 15% cca 30 &R, 3P 30-60 sek. 5/1 bar

Spracovanie ponoru +15-25% 20-35 sek. +15-25% 20-35 sek. = = =
Komfortné spracovanie plechovky rozne - bez Dodaci list Dodaci list reformacia o viskozite sa bez Dorugovaci formular
vztahuje na meranie v DIN 4mm kelimku s kombinovanym riedidlom! ..

Pocas spracovania ponorom sa meranie uskutocriuje s butylacetatom. Tu NEPOUZIVAJTE kombinované riedidlo!

Pri dodani je viskozita cca 150 sekdnd (DIN 4mm)!

Komfortny box slGzi na opravy malych a velkych predmetov a nie na celoplo3né lakovanie

V tabulke st uvedené empirické hodnoty pre nastavenie Je potrebné dodrziavat pokyny od dodavatelov zariadeni!

Zmena viskozity po pridani riedidla (,Combi-Verd.”)

160
140 f— Malovanie a valcovanie
120
= Airless
100
80
Stlaceny vzduch
60
40
Vztah
20 Riedenie/
doba platnosti
0
1234567891011121314151617 181920
Pridavok riedidla v %
‘ Zrusit:
/ﬂ - S okruhlymi a plochymi kefami je mozné dosiahnut hridbku vrstvy 40-80 um na pracovny krok
— - medzi operaciami odporucame pockat 1-2 hodiny

- Sludové farby je mozné nanasat'v hribke 60-120 pm na pracovny krok (napr. RAL 9006, RAL
9007, DB 601, DB 701, DB 702, DB 703, BK096)
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Roll:

Odporucame pouzit'valCek s kratkym vlasom (umely mohér, vhodny na 2K laky)
- umoznuje hrabku vrstvy 40-60pm na pracovny krok
Na rozdiel od niektorych penovych val¢ekov sa nerozpusta

Injekéné striekacky:

Pri striekani sa dosiahne hrubka vrstvy 50-150pm (maly predmet - velky predmet airless).

Pomoc pri vybere spravnych vzduchovych filtracnych sit:

Farba obrazovky filtra Druh farby pocet stehov Velkost oka Velkost trysky
mm
Hruby film, vodou rieditelné farby, pIniva 100 stehov/cm? 0,14 mm 0,3-0,5 mm
Zté biela  Zinkovy prach, husté farby Zeleznej 50 stehov/cm? 0,32 mm 0,4-0,65 mm
sludy,

Elektrostatické striekanie:
.3V 1" je mozné spracovat'v stlatenom vzduchu, airmixe a bezvzduchovych elektrostatickych systémoch, pretoze elektricka
vodivost'je > 100 k-Q.

Elektrické odpory v skratke:

¢l viskozita Elektricky odpor

Dorugovac formulér cca 150 sekdnd. 1500-2500 kQ
Bezvzduchova viskozita 80-90 sekund. 1000-1800 kQ
Viskozita Airmix 80-90 sekund. 1000-1800 kQ
Viskozita stlateného vzduchu 30-35 sek. 1000-1500 kQ

Na poZiadanie (od 25 litrov za priplatok) je mozné dodat’,3 v 1“ aj presne upravené (uvedte poZadovanu viskozitu a elektrick( vodivost).

Riedenie sa vykonava podla pokynov vyrobcu zariadenia.

Efektové farby (hlinik a sfuda) nie je moZné spracovat na vacsine elektrostatickych systémov

(Hodnoty: RAL 9007 = cca 3000 k-Q vo forme dodavky, airless cca 2000 k-Q, stlaceny vzduch cca 1500 k-Q
RAL 9006= cca 20 000 k-Q vo forme dodavky, airless cca 18 000 k-Q, stla¢eny vzduch cca 10 000 k-Q;
nie je mozné nastavenie z vyroby).

Strukturélny nastrek:
Vdaka svojim vlastnostiam technolégie lakovania ,3 v 1“ zvy€ajne nefunguje Uplne hladko.
V zavislosti od spdsobu spracovania a podmienok moze pouzivatel zvysit Strukturalny efekt.

PevnejSia Struktira znamena, Ze problematické povrchy mézu byt obzvlast dobre pokryté. Avsak ,3 v 1“ nema rovnaku tvrdost
ako 2K texturované farby. V pripade Strukturalneho nateru sa tiez vyrazne spomali schnutie (kvoli zvySenej hribke vrstvy).

1. PouZivajte neriedeny .

2. Strukttra zavisi od velkosti trysky, tlaku striekania a vzdialenosti od objektu .

Komfortné spracovanie plechovky:
Nazov ,komfortna plechovka” pochadza z plnenia ,3 v 1" do rozpraSovacov, BEZ
pridanie rozpustadiel a aplikacia s hrubym filmom, ktord sa ma s nimi realizovat.
- CO2 neutralny stlaceny plyn
az 120 um v jednej operdacii
VSetky vlastnosti .3 v 1” su zachované
- maly vplyv na ludi a Zivotné prostredie

Spracovanie:

Potriast!

Vzdialenost striekania 20-30 cm.

Aplikujte v pravom uhle (nekyvajte)

Drzte plechovku vertikalne.

NEPOUZIVAITE vo veternych podmienkach (zakryte prilahlé oblasti)

Uistite sa, Ze je dostatocna hribka vrstvy v rohoch, okrajoch, uhloch, otvoroch atd.
V pripade potreby pripravte ind kontrastni farbu (napr. RAL 7038).

Pri nanasani viacerych vrstiev nechajte v pripade potreby obcas odvetrat'.

8. Pre dobru prilnavost (najma na narocnych povrchoch) je délezitd hruba vrstva .

G T ;> W N =

9. Pre kvalitni ochranu proti kordzii by ste mali obsah plechovky rozloZit na jeden povrch
Nanasajte max. 1 x0,25 m. uplatnit. Pre menSie poZiadavky maximalne do 1x2 m.
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10. V pripade potreby moZno univerzaine prelakovat (test na malej ploche, aby sa vylU¢ila citlivost vrchného néteru
z hladiska teploty a hrabky vrstvy).
11. Nadobu po poufziti kratko nastriekajte hore dnom (zabrarite prilepeniu rozprasovacej trysky
pri dalSom pouziti).
12. Prazdne plechovky su recyklovatelné materialy (napr. Green Dot). Plechovky, ktoré neboli Uplne vyprazdnené, si nebezpecnym odpadom.

Dal3ie informécie najdete v broZtre komfortnych plechoviek.

Spracovanie macanim:
Vdaka svojim kvalitativnym vlastnostiam, dobe schnutia, prelakovatelhosti a environmentalnej kompatibilite je ,3 v 1“ vhodny
na spracovanie macanim.

- Nizky sklon k usadzovaniu a dlhé statie v bazéne

- pomala cirkulacia (cirkulacia obsahu bazéna raz alebo dvakrat v priebehu dra)

- ro¢na spotreba farby by mala byt aspori dvojndsobkom obsahu nadrze

Prelakovanie:
.3V 1" je mozné kedykolvek prelakovat (bez brusenia).

byt vymalovany.

Casy prelakovania na prvy pohlad (20 °C/ 65 % relativny prietok vzduchu):

Zakladny vrchny nater minimalne Idedine
“3yv 1" 15 min. > 1 def
“Robustny nater” > 1den
"S-Glaze" 30 min. > 8 hodin
Alkydovy lak 30 min. > 6 hodin
vodny lak 2 hodiny >12 hodin
Nitro farba 5 hodin >3 dni
2K akryl 12 hodin >3 dni
2K epoxid 24 hodin >3 dni
uzy 1" 2K epoxidovy hruby nater - -
(rychle suSenie)
Lepiaci zakladny nater na plasty pre automobily - -
s obsahom pevnych latok < 10 %
2K PUR 16 hodin >3dni
PVC 15 mindt > 1 den
Vrchny nater po 2 hodiny* o g
TL 918300 T2 List 75, 77
Spachtla fom vyw,rdzovanie kazdeho z pich. Pozri vytvrdzovanie kazdého plniva
Spachtla . e
Spachtla "3v1"
tme| w3y n kkk kkk

*Vzhladom na agresivne rozpustadla potrebné pre vrchné natery TL je potrebné zabranit nadmernému rozpustaniu dodrzanim dlhej ¢akacej doby.

**Neodporticame prerabat’,3 v 1“ s plnivom (prili$ elastické pre 1K plnivo, prili§ velké rozpuastanie kvoli 2K pInivu obsahujicemu styrén). Vhodnejsie
su nase odrody ,nitrofest”, ,2-Kompo*, ,ecobase” alebo ,Haftgrund".
***Niektoré karosdrske alebo silikdnové tmely nie je mozné prelakovat 1K farbami (pozri ich navod). Potom je potrebné pouZit 2K farby (napr. ,2-

Kompo* alebo ,2K-Flexi-Lack)

Substraty:
.3V 1" je mozné pouzit' na Zelezo, ocel, nehrdzavejucu ocel, hlinik, Zelezo, med; zinok, stary nater, hrdzavy film,
mnoho tvrdych plastov, sklo, betén, poter a mnohé dalSie. proces.

Zelezo a ocel:

1. naneste_na suchy povrch

2.V zavislosti od zataZenia naneste alebo zrolujte jednu alebo viac vrstiev
3. Na striekanie zriedte podla vyssie uvedenych pokynov

4. Cim vac&sia je celkové hribka vrstvy, tym vy33i je ochranny Géinok. V praxi st obvyklé jeden a? tri pracovné kroky v
zavislosti od narocnosti. Na zvislych povrchoch je lahko mozna hridbka suchého filmu 40-150 pm na vrstvu (v

zavislosti od spésobu spracovania)

Zhrdzaveny povrch:
Brantho-Korrux prenika zvySkovou hrdzou. Aby sa to Uplne uzavrelo a zabranilo sa dalSiemu hrdzaveniu nerovného povrchu,

je potrebné dbat na to, aby bola vrstva dostatocne hruba .

Na Zelanie mozno ,3 v 1" poufZit'aj prakticky so vSetkymi doteraz testovanymi jedno- alebo dvojzlozkovymi farbami
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Nerez, hlinik, lahké a neZelezné kovy:
Nenanasaite prili§ riedko a pri skisani dbajte na to, aby sa optimalna prilnavost dosiahla aZz po cca 3 diioch .

Plast:

Otestujte si vhodnost',3v 1"

.3V 1" je vhodny pre vacsinu plastov (napr. ABS, GRP, PS, PC, tvrdé PVC, tvrdé PUR).

Nedostatocna prilnavost je dosiahnuta na makkych plastoch ako PE, PP, mdkky PUR a makké_PVC. Plexisklo a polystyrén sa lahko
rozpustaju a daju sa potiahnut.

»3 Vv 1" ponuka vynikajucu odolnost na vietkych testovanych a osvedéenych izola¢nych penach

(na penu, aj ako adhézny mostik k podkladu)

Staré zinkovanie:
Ak je povrch uz hrdzavy a nerovny, uistite sa, Ze vrstva je dostatocne hrubd .

Cerstvé zinkovanie:

1. Aplikujte iba na cisty, suchy a odmasteny povrch (pozri kapitolu ,Preddprava” str. 4)
2. Uistite sa, Ze je dostato¢nd hrubka vrstvy (aspori 60 pm)

3. Pre vysoké naroky pouzite ako zdkladny nater ,2-Kompo" alebo ,Haftgrund-Special”

Iné substraty:

Drevo: Idedlna vdaka svojej elasticite tam, kde nie je potrebnd paropriepustnost’.
Sklo: velmi vysoka prifnavost: -

Beton: Odporuca sa zmes 1:1 s  nitrofestom” . Sprej vopred zriedeny.

Prasok: Ak je prasok spravne spracovany, moZze sa zvycajne pretriet naterom ,3 v 1“.

Primer Velmi dobra prilnavost. Na dosjahnutie dostatoc¢nej hribky vrstvy odporicame eloxovat: zakladny néter ,Adhesive
Special”.

V pripade potreby: PouZzitie tuZidla:
Farebné odtiene: koncentréat tuZidla ,3 v 1", 5-10%
Farby efektov: Branthov koncentrét rychleho tuZidla 5-10%

Minimalna teplota pre pouZzitie tuZidiel je 15 °C.
Poufzitie tuZidiel sa odporuca len ako vrchny nater (NIE s Cistymi zakladnymi natermi).

Doba spracovatelnosti ( doba pouZitia po zmieSani) je cca 16 hodin.

Ak je poZzadovana vysoka tvrdost povrchu, odporiu¢ame ,2-Kompo* alebo ,2K-Anti-Graffic-Lack”.
3 v 1" schne na vzduchu a beZne sa spracovava bez tvrdidla.

Sugenie (20 °C/ Suchy ako prach 20-30 min.

65%r.l.) Pevné uchopenie cca 100 mindt.

RT)TR e Stohovatelné cca 3-4 dni
T Odolnost'cca 7-10 dni

- Nutené susenie teplom NIE |E MOZNE!
- Presné ¢asy schnutia zavisia od hrubky vrstvy, cirkulacie vzduchuy, teploty, vihkosti atd.!

- Pri zvySenych teplotach sa susenie urychluje, NIE suSenim .
- ZvySenu hrubku vrstvy mozno lahko dosiahnut'v jednej operacii, ale vyrazne oneskoruje schnutie . .3 v 1” je extrémne
termoplasticky a ned4 sa brusit pocas prvych dni

- €im je jednotlivé vrstva hrubsia a &m rychlejsie sa natiera jedna po druhej, tym dlh3i je ¢as schnutia celej vrstvy. Je lepsie mat najprv
tenSiu vrstvu, potom hrubsiu ako naopak

- .3V 1“ma chémiu, ktora vydrZi priblizne tri dni aj po Uplnom vyschnuti
Zvysuje prilnavost k podkladu. Pocas tejto doby nie je moZné nalakované diely stohovat, pretoZe by sa spojili. .3 v 1“ mozno
zmieSat's jnitrofestom”.

na znizenie_tohto efektu (potom polomatny povrch)
- Neustale vystavenie stojatym tekutinam (napr. dézd na vodorovnych plochach) vedie k Skvrnam od vody pocas prvych dni schnutia

-,3 Vv 1" moZno spracovat s tuZidlom na urychlenie schnutia (pozri kapitolu
LAplikacia/spracovanie). Tym sa zaroven zlepSuje nelepivost a odolnost povrchu vodi poSkriabaniu
- Karty bezpecnostnych udajov obsahuju informacie o bezpecnosti prace, ochrane Zivotného prostredia a likvidacii!
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Nasledujuce body poskytuju prehlad niektorych vykonanych testov a schvéleni ziskanych s ,3 v 1“. V pripade potreby je mozné poskytnut
katalég skuSok so vSetkymi skiskami a podrobnostami.

Testované TUV:
.3V 1" bol Uspedne testovany TUV ako bezolovnaty a bezchrémovy néter na ochranu proti korézii .
N&s systém zabezpecenia kvality je tie? monitorovany a certifikovany TUV.

DB skontrolované:
Schvalené_na renovaciu ocelovych konStrukcii .

Testované ako nahrada za

- olovo (schvélené) podla TL 918300 T2 (mat.¢. 672,05)
- PVC_naterové materidly (testované) podla TL 918300 BL 77
- 2K epoxidové niterové materidly (Ciastoéne testované) podfa TL 918300 BL 87

Predpisy BASt/ZTV-KOR:

Vypustacie predpisy boli skontrolované a spinené:
- Skuska vhodnosti podla DIN EN ISO 12944 alebo DIN 55928 v MPA-NRW - Riadenie vyroby (WPK) podla
0.2.1 pre kazdu Sarzu
- Externé monitorovanie systému QS zo strany TUV (pravidelny audit)
- Na poziadanie vystavenie osvedceni o skiske prace podla DIN 50049-2.3 na davku
- Schvéleny stavebny vyrobok so zodpovedajicou znackou ,,U” na plechovke
- Kontrolné testy (na naklady klienta) si mozné kedykolvek
- Kazdy klient mdZe odoberat vzorky certifikdtov o akceptacénej skiSke externymi stranami (podla 8.2.3.3).
(na jeho néklady).

I Bezpecné pre potraviny:
-,3 Vv 1" sa mdZe pouZit na vnutorné natery podla predpisov Spolkového zdravotnickeho tUradu (XL).
pouZivat v nddobéch na potraviny a strojoch na spracovanie potravin (testované laboratériom Dr. Kittel 01/1989)

-.3v1” spiﬁa podmienky, Ze za normalnych a predvidatelhych podmienok sa do potravin neuvolfiuju Ziadne zlozky v

mnozstvach , ktoré by pravdepodobne narusili organileptické vlastnosti potraviny (test DEKRA v sulade s
¢lankom 3 ods. 1c nariadenia 1935/2004 EHS z aprila 2015)

Odolné voci slindm a potu:

- "3 v 1" mozno pouzit pre hracky pre malé deti, ktoré sa Zuvaju a cmulaju podla urcenia alebo sa nosia na holej kozi (testované
podla DIN 53160, testovacie roztoky mali hodnoty pH medzi 2,4 a 8,8; Institut ochrany proti kordzii, Drazdany 10/1993
+10/2010)

- Opat Uspesne testované podla prisnejSej DIN EN 71-3 (bezpecnost hraciek).

(Institut pre laky a farby, Magdeburg 2013/14)

Odolnost voci poSmyknutiu:
Na schodiky, podlahy a pod. odpori¢ame RAL 9007, DB 703, DB 601 (alebo tény s fiou).
Drsny povrch je protiSmykovy (Institat na skdsanie materialov Hellberg, Adendorf 01/2011).
NoZové bity pre ,3 v 1“ RAL 9007 podla:

- DIN 51130/BGR181 (pracovné miestnosti, pracovné priestory): R12

- DIN 51097/GUV-I8527 (mokré miesta naboso): C _
Pre zvySenu odolnost proti poSmyknutiu s inymi farbami (R11) méZete pouzit prisadu Branth's Slide-Stop
pouzit. Nezabudnite, prosim, vziat' do Gvahy pokyny na spracovanie v prislusnom udajovom liste.

Odolnost proti elektrostatickému Uniku:

.3V 1" je dostatocCne elektrostaticky disipativne a vhodné napriklad na vonkajsie natery benzinovych nadrzi:

-RAL 7032 = - RAL 0,04 x 106 kQ
9006/9007 = 0,02 x 106 kQ
Ekologicky audit:

.3V 1" savyraba podla pravidiel EMAS a DIN EN ISO 14001 .
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PoZiarne spravanie stavebnych materialov a komponentov (podla DIN 4102-1)

na kov= A1/A2 (neharlavé)
Kovy s organickymi povlakmi a bez nich su zaradené do triedy stavebnych materialov A1/A2. Pre ostatné podklady plati trieda
stavebného materialu B2. Hlavnym faktorom ovplyviiujucim horlavost je podklad.

Teplotna odolnost:
--50°C aZ max 300°C= - Od cca Prax ukazuje, 7e nedochéadza k vyraznym stratdm kvality
120°C= - Teplotné Soky= Zmena farby bez dal3ej straty kvality
Bez negativnych ucinkov

Odporucanie farby (ak je pozadovana vysSia farebna stalost):

Pod 120°C Vietky dostupné odtiene

120 az 200 °C Tmavé odtiene

200-250 °C RAL 3009, RAL 9006, RAL 9005, RAL 9011
250-300 °C RAL 3009

Smernica Decopaint/ChemVOCfarbenV/EU 2004/2:
“ Hlavné oblasti pouzitia .3 v 1“ nespadaju pod vysSie uvedené nariadenia.

Hlavné oblasti pouzitia normy, ktoré sa tykaju ,3 v 1"

II1i (alebo IIAi) = jednozlozkova Specialna farba, kovova hrubovrstva farba ,3 v 1* (kon3trukcia)
Odborné oznacenie: 2004/42/11A(i) 500 (2010) 500

1I2e (alebo IIBe)= Jednovrstvovy vrchny néter, tmel spodku (oprava vozidla)
Odborné oznacenie: 2004/42/11B(e) 840 (2010) 840

Dalsie oblasti pouZitia normy, ktoré sa tykaju ,3 v 1*

111d (alebo IIAd); 300 g/l = nepriehladna naterova hmota do interiéru a exteriéru, lak na malovanie interiéru
II1g (alebo IIAG); 350 g/l = Z3akladny nater na Zelezo a hlinik, antikorézny nater, ochrana podvozku a podvozku
II1j (alebo IIIAj); 500 g/l = DvojzloZkova Specialna farba
112c (alebo IIBc); 540 g/I= Zakladny a medzinaterovy materidl, zdkladny nater, zlepSovac prilnavosti,

Medzilak
112d (alebo 1IBd); 420 g/l = Vrchny nater, ochranny nater, jedno alebo viacvrstvovy nater

Podiely VOC pre dalSie vypocty najdete vySSie v Casti ,PodrobnejSie technické udaje” pod ,Hodnota VOC".

. Chemicka odolnost (podla DIN 53168-B):
Testovali sme rézne chemikalie. NiZSie najdete maly prehlad. V pripade potreby je mozné vyziadat podrobny prehlad.

Prevodovy icky
Nafta/vykurovaci olej ] Hydraulicky Mazaci tuk na retazovy olej
Transformatorovy olej (do +60°C) olej (do + 80°C olej (do +80°C)
R A rézne nemrznuce zmesi
oztok slanej ruhovy vodny Kyselina Etylalkohol
_ Sl A melasa (napr. VW-Audi Glykol 100%, Glythermin
vody (5%) prostriedok (ph 8-11) octova (1,5%) (10 %)
NF 50%)
doméce i INers i
Holubi trus Univerzalny mazaci tuk L Morskéa voda Dreveny vyvar jlestovacialzpestinerainehiolcltla
chemikalie A20/NPII

Malé testy DIN:
Podrobny prehlad s vysledkami testov Vam radi poskytneme na vyZiadanie, napr.

=
Z

- Krizaué skiiZky - Kondenzatné (podla DIN 53167, 50021 SS, 53210, 53209)
— skusky=Qdalnast’ prati adlupovaniu (podfa DIN 50018 KFW 2.0 S, 50018 SFW 0.2S, DB-TL)
Malé testy kamea-Qdalnast oroti oderu - (podla DIN 53154)

RoztaZnast’- Elasticita (podla DIN 53233)

(podla DIN EN ISO 1519)
(podla DIN EN ISO 1520)

Symboly prepravy (schvalenie WSV):
.3 Vv 1“je schvaleny na pouzitie vo vodnej a lodnej sprave ako nadvodny naterovy systém pre plavajice namorné znacky

(Specializavané addelenie WSV pre doprauné inZinierstvo, Koblenz
09/2001; Vyhlasenie o zhode 05/2011)

WSsV.deZ==
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\ Schvélenie Daimler-Chrysler
.3 Vv 1“ bol schvaleny ako vnutorny nater pre hydraulické nadrze na mineralny olej pre obchodné oblasti osobnych a
Uzitkovych vozidiel spolo¢nosti DaimlerChrysler AG (DaimlerChrysler, Stuttgart 09/1999).

| Kéd produktu pre farby a laky podla GISBAU:
r Primer, pigmentovany, rozpustadlom rieditelny, dearomatizovany: M-GP02
e (i

Lakova farba, rozpustadlom rieditelna, odaromatizovana: M-LLO1

A Klasifikacia analogicka k VAL-RL 01 ,Natery budov:
~ Zakladny nater na ochranu kovov a proti hrdzi, saténovy leskly néater, bez aromatickych latok

Smernice EU:

.3V 1"jevsulade s nasledujicimi smernicami EU:

- Elektrické spotrebice (2011/65 a 2015/863/EU RoHS)
- Organické zIG&eniny cinu - Nebezpelné (76/769/EHS)

latky... (2003/11/ES)

- PAH - (2005/69/ES)

PFOS - Vozidla (2006/122/ES)

po dobe Zivotnosti - (2000/53/ES)

REACH - Tiez: (1907/2006/ES)

Automobilovy priemysel (zoznam ILRS)

EMISSIONS DANS L'AIR INTERIEUR®
Emissionskiasse fiir die Innenraumiufe’

Erianionaigsa I Tried? emisii do ovzdusia v interiéri (francizska klasifikacia):
.3V 1“ testované s A+ (limitna hodnota opat klesla o cca 85 %)
A+ - Stupnica od ,C" (=vysoké emisie) po ,A+" (=velmi nizke emisie)
| | - Meria sa Uroven emisii prchavych latok, ktoré predstavuju toxické riziko, vo vzduchu v miestnosti

- Pocas spracovania a po ilom v3ak odpordcame vzdy dobre vetrat miestnosti

Test ochrany proti korézii NORSOK:
.3V 1" (3x100pm) spifia najprisnejsie testovacie poziadavky (NORSOK test M 501, vydanie 6, systém 1,
Ochrana proti korézii, oktéber 2013 podla COT) so 4 200 hodjnovym striedavym testom s Ritzom (UVA, +60 °C, -20 °C,

kondenzacia, test solnym postrekom atd").

Schvalenie tazby:
§ 4 Odsek 1 €. 2 GesBergV, hlavna latka skupina 4, podskupina latok 1, poradové €. 42
AZ: Hygienicky institat ,,A 108 395-03-To"

Schvalenie pre ocelové podklady (VOB/DIN 18363):
.3V 1” je schvaleny pre vSetky ocelové podklady a je vhodny pre vacsinu aplikacii na kovovych podkladoch.

Dobré praktické skisenosti su pre aplikacie podla DIN 55938 ¢ast'5 Tab.
,2K-Durasolid” spifia poZiadavky podla DIN 55928 Zast'5 tab. 6 (hydraulicka ocelova kontrukcia).

Schvélenia pre ocelové konstrukcie a ocelové komponenty (znacka U):

.3V 1" je schvalené na.vystavbu. Upravu, Gdrzbu a opravu konitrukciivsilade so symbolom U:

Ovplyvriyje vSetky triedy kordzie a prakticky vSetky natery podla DIN 55928 T5 Tab 4
Neovplyviiuje extrémnu chemicky expoziciu v dosledku prevadzkovych vplyvov (Poznamka 2)

- Pri lakovani dielov alebo prac treba brat'do Gvahy vysoku elasticitu (v porovnani s 2K systémom).

1. Schvalenie ako zakladny nater (primer);

- Schvalené na vsetky otryskané alebo ru¢ne zbavené ocelovych povrchov obsahujucich zvySkova hrdzu
(Schvalena predbezna Uprava: SA 2, SA 2,5, SA 3, St 2, St 3)
- Nahradza v3etky zakladné natery podla DIN 55928 T5 Tab 4
- Ekvivalentna nahrada za Cervenu elektrédu podla €asti 3.3.2.1 normy DIN 55928 T5
2. Schvélenie ako vrchny nater (medzinater a vrchny nater)
- Ekvivalentna nahrada za alkydové Zivice, kombinacie alkydovych Zivic, estery epoxidovych Zivic,
vinylchloridovy kopolymér (PVC) a chlérovany kaucuk podla DIN 55928 T5 Tab
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Technicky list

Hoher Korrosionsschutz = Hohe Umweltvertraalichkeit = Einfache Verarbeitung = aus Tradition

— Ochrana proti korézii podfa DIN EN ISO 12944:

D I ,3V 1" je testovany podla DIN EN ISO 12944-6 pre vietkych 6 kategarif korozivnosti :

- Na ocel (SA 2.5) a ru¢ne ocistent ocel (St 2)
—— ~ S atmosférickymi podmienkami prostredia

DIN EN IS0 12944 - Na pociato&nt ochranu ocelovych povrchov (odsek 5.1.2.1)
- Na opravu povrchov, ktoré uz boli natreté (odsek 5.1.2.2)
- Potvrdenie, e neobsahuje ZIADNE toxjcké alebo karcinogénne latky
- Potvrdenie jednozlozkovych vlastnosti s nizkym obsahom VOC
- Vhodny ako zakladny, medzivrstvovy a vrchny nater
- Vhodné pre IZbOMLMmMiLLﬂMMMMMUME&mm_

- Vhodné pre nasledujlce vonkajSie zataZenie: chemik
- Vhodné vonku a v uzavretych budovach na pristupnych a nepristupnych miestach
Povrchy (pre Specialne chemické zatazenie v budovach je ,3 v 1 vhodny ako zakladny nater a
mozno ho pretriet obzvlast chemicky odolnymi 2-zlozkovymi farbami;

napr
kate orie
= unbedeutend gering maRig stark sehr stark
VH L M H VH L ™M H VH L M H VH L M H VH N/A
Schutzdauer /
(In Jahren) <5 <15 >15 325 <5 <15 »15 325 <5 <15 >15 >25 <5 <15 >15 25 <5 <15 >15 >25 >25
TI’O.CKEI'IISCthht- »>60 >60 >80 >160 >60 >80 >160 >160 >80 80-160 160-240 >24080-160 >160 >240 >320 160-240 160-240 240-320 >400 >400
dicke (in pm)
Srel S0 U 1 T - O <= - el o o B = () (o = 5
Lackschichten
tHnan Innen Innen Innen Innen Innen
AuBen AuBen Auflen AuBen AuBen
HH 2. 4= ﬁqﬁﬁhmﬂdplﬂﬁ Fhﬂ = Lil i: N
S ———— ———
Umgebung <] == — e p—
Innen: Innen: Innen: Innen: Innen: Innen:
Behel béude mit beheizte Gebiude Produktionsriume mit hoher Chemieanlagen, Gebiude mit stindiger Gebéude mit
neutraler Atmosphare: Luftfeuchtigkeit (z.B. Schwimmbéder Kondensation stindiger, extrem
2.B. Biiros, Laden, Schulen. Wischereien, Brauereien, hoher Kondensation
Hotels Molkereien)
AuBen: AuBen: AuBen:
AuBen: AuBen: AuBen: Industrie-/ Kii H ie-/ Kiistenat pha i baude im
Nicht anwendbar lindliche Bereiche Stadt- und Industrieatmosphére mit maRiger Sllzhalanung hoher Salzbelastung Offshorebereich

Bohata vrstva farby zodpoveda cca 80 pm!
Na dosiahnutie predpokladaného trvania ochrany odporti¢ame uvedené hribky vrstiev na Zeleze a oceli. Drsné, nerovné povrchy mézu vyzadovat vyssiu hrdbku

vrstvy.
Pri velkej hribke vrstvy méze vytvrdnutie ,3 v 1“ trvat velmi dlho (¢im rychlejsie vrstvy nasledujd po sebe, tym dlh3ie trva vytvrdzovanie). Na urychlenie schnutia mozete

alternativne poufzit',2-" pre zékladny a/alebo medzinater.
MoZno pouzit Kompo, ,Rustschutz-Mennige (RMb)* alebo ,Haftgrund Spezial (HgS)".
Pre pozinkované povrchy odporicame ako zakladny nater ,2-Kompo* (celkovid hribku vrstvy je mozné nésledne zniZit o jednu vrstvu)

Ak existuju Specifické poZiadavky na povrch, moézu sa poufzit'iné vrchné nétery.
V oblasti IM1-IM3 (Cerstv4, slana, brakova voda, péda) odporti¢ame ,2K-Durasolid” (v praxi sa tu stale GspeSne pouziva ,3 v 1).

Utelom tohto informaéného listu je poskytnut rady podla nasich najlepsich vedomosti. Informécie nie st pravne zavazné a vychadzaju z aktualneho stavu nasich vedomosti a skisenosti. Vzhladom
na v3estrannost' moznych pouZiti a spracovania musi byt pouzivatel zodpovedny za testovanie produktu na urceny Gcel.
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