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Zakres zastosowania:

Super-Dickschutz Uni to grubowarstwowa,
niskorozpuszczalnikowa farba do ochrony przed korozja.
Produkt przylega bezpiecznie i bezposrednio do wielu podtozy i

nadaje sie jako podktad i jako warstwa nawierzchniowa (system

jednokrotnego malowania). Super-Dickschutz Uni moze by¢ na

przyktad do bram, rur, balustrad lub metalowych fasad.

Whasciwosci:

- System jednokrotnego naktadania podktadu, warstwy posredniej
i nawierzchniowej

- Testowany na stali i stali ocynkowanej zgodnie z kategorig

korozyjnosci C3 wysoka wedtug DIN EN ISO 12944 - 6.

- Moze by¢ naktadany w grubych warstwach z bardzo dobrym
wysychaniem na wskros

- Skuteczna ochrona przed korozjg dzieki aktywnym pigmentom

- Doskonata przyczepnos$¢ do szerokiej gamy podtozy

- Wysokie pokrycie krawedzi

- Dobra odpornosc¢ na warunki atmosferyczne

- Odpornos¢ na kruchos¢

- nie zawiera aromatéw (VdL-RL-01)

Odcienie koloréw: 9110 biaty
Barwienie fabryczne we wszystkich kolorach: Dostepne inne
kolory, np. wedtug palety RAL.

Pojemnik: 750 ml, 2,51, 10|

Zuzycie: 80 - 120 ml na m2na powioke,
w zaleznosci od metody aplikacji.

Poziom potysku: satynowy potysk (ok. 20 - 25 GU przy
60° w zaleznosci od odcienia koloru po catkowitym wyschnigciu)

Zastosowanie:
Zasady ogolne:

Przygotowanie podfoza i wykonanie prac malarskich musi
odpowiada¢ aktualnemu stanowi techniki. Wszystkie powtoki i
prace przygotowawcze powinny zawsze sie na obiekcie i
wymaganiach, na ktére bedzie on narazony. Uwaga
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Nalezy zapozna¢ sie z aktualnymi ulotkami BFS opublikowanymi
przez Federalny Komitet Ochrony Farb i Mienia. Patrz réwniez
VOB, Czes¢ C DIN 18363, Paragraf 3 Prace malarskie i
dekoracyjne.

Dalsza obréobka/usuwanie warstw farby, takie jak szlifowanie,
spawanie, wypalanie itp. moze powodowac powstawanie
niebezpiecznego pytu i/lub oparéw. Prace nalezy wytgcznie w
dobrze wentylowanych pomieszczeniach. W razie potrzeby nosi¢
odpowiedni sprzet ochronny (oddechowy).

Wszystkie podtoza muszg by¢ czyste, suche, solidne i wolne od
substancji oddzielajacych. Niebezpieczne podioza nalezy
sprawdzi¢ pod katem nosnosci i przydatno$ci do naktadania
kolejnych powiok. W razie potrzeby nalezy utworzy¢ obszar
testowy i sprawdzi¢ przyczepno$¢ za pomocg ciecia
poprzecznego i/lub oderwania tasmy z tkaniny. W przypadku
struktur powtokowych nalezy przeprowadzi¢ szlifowanie posrednie
miedzy poszczegolnymi powtokami.

Przeszlifowa¢ zszarzate i zwietrzate obszary drewna az do
nosnego podioza. Oczys¢ i przeszlifuj stare powtoki. Zaokragli¢
ostre drewniane krawedzie. Zapewni¢ wystarczajgce skosy
drenazowe na powierzchniach poziomych. Wilgotnos¢ drewna nie
powinna przekraczac¢ 12% w przypadku drewna twardego i 15% w
przypadku drewna migkkiego. Im bardziej suche podtoze, wigksza
gtebokos¢ penetracji, co poprawia funkcje ochronng i zywotnos¢
kolejnych  powtok. Drewno tropikalne ze  sktadnikami
op06zniajgcymi schniecie nalezy przemy¢ rozcienczalnikiem nitro i
natozy¢ warstwe probna.

W obszarach zewnetrznych zaleca sie wstepng impregnacje
nieobrobionego lub odstonietego drewna podatnego na grzyby za
pomoca podkiadu impregnujacego do drewna. Nalezy
przestrzegaé arkusza danych technicznych, DIN 68800, cze$¢ 3 i
arkusza danych BFS 18.

Pod ziemia:
Podtoze musi by¢ twarde, suche, czyste, stabilne i wolne od
srodkéw oddzielajacych.

Odpowiednie podtoza:

Stare powtoki lakiernicze, zelazo, stal, stal nierdzewna, cynk i stal
galwanizowana, aluminium, miedz, mosiadz, twarde tworzywa
sztuczne

Przygotowanie podtoza:

Przylegajace stare powtoki:

Sprawdz, czy stary lakier jest stabilny. Catkowicie usunaé¢ stary
lakier, ktéry nie jest stabilny. Doktadnie oczys$¢ i przeszlifuj stary
lakier.

W  przypadku nieznanych starych powtok, np. na blachach
powlekanych zwojami, zalecamy natozenie warstw testowych
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i sprawdzenie przyczepnos$ci za pomocg probek poprzecznych.

Zelazo i stal:
Dokftadnie usun rdze z zelaza i stali. Usung¢ wszelki
nawarstwiony naskérek lub zgorzeline. Oczysci¢ silnie

zanieczyszczone powierzchnie stalowe do standardowego stopnia
czystosci SA 2 1/2 zgodnie z normg DIN EN ISO 12944 - 4.

Stal nierdzewna:

Doktadnie odttusci¢ i odparowaé stal nierdzewng. Zalecamy
natozenie warstw testowych i przyczepnos$ci przy uzyciu probek
poprzecznych.

Podtoza ocynkowane i galwanizowane:

Czysci¢ srodkiem do czyszczenia cynku i tworzyw sztucznych
SUDWEST. Przestrzegaé arkusza danych technicznych i arkusza
danych BFS nr 5.

Aluminium (nie anodowane):

Czysci¢ $rodkiem do czyszczenia miedzi i aluminium SUDWEST.
Przestrzega¢ arkusza danych technicznych i arkusza danych BFS
nr6.

Miedz/mosiadz: )
Czysci¢ srodkiem do czyszczenia miedzi i aluminium SUDWEST.
Przestrzega¢ karty danych technicznych.

Twarde tworzywa sztuczne, np. twarde PCV:

Czysci¢ srodkiem do czyszczenia cynku i tworzyw sztucznych
SUDWEST. Przestrzega¢ arkusza danych technicznych i arkusza
danych BFS nr 22.

Przetwarzanie:

Dobrze wymiesza¢ i obficie nanies¢ watkiem, pedzlem Ilub
natryskiem. Nakfada¢ mozliwie nierozcienczony, aby mozna byto
natozy¢ grubg warstwe. Pokry¢ recznie zardzewiate podtoza 3
razy, wszystkie inne podioza co najmniej 2 razy. Grubo$¢ mokrej
powioki 100 - 200 ym na warstwe, w zaleznosci od metody
aplikacji na warstwe. Grubo$c¢ suchej powtoki wynosi 40 - 70 pm.

Aplikacja przez rozpylanie:

Procedura Dysza Cisnienie Cisni Rozcienc
materiatu enie zony-
powiet cienki-
rza ning
Wysokie cisnienie 2,0 - 2,0 bar 5-10%
Niskie ci$nienie Srodek ok. 1/2 maks. 5-10%
Airless 0,012" 180 - 200 - -
gotéwka
Airmix 0,012" 150 - 180 1,0-20 -
ia- gotowka gotéwka

Nie naktadaé ponizej +5°C temperatury powietrza i obiektu i
pozostawi¢ do wyschniecia. Nie naktada¢ w bezposrednim swietle
stonecznym.

SUDWEST Lacke + Farben GmbH & Co. KG

Iggelheimer Str. 13 - 67459 Bohl-Iggelheim - www.suedwest.de
info@suedwest.de - Telefon: 06324 709-0 - Fax: 06324 709-175

Rozcienczalnik/czyszczenie narzedzi:
Rozcienczalnik do lakieru na bazie zywicy syntetycznej (nie zawiera
aromatoéw)

Suszenie:

(+ 20°C / 60% wilgotnosci wzglednej, grubos¢ mokrej powtoki 100
pm)

Pytosuchos¢: ok. 5 godzin

Mozliwo$¢ ponownego uzycia: ok. 14 godzin

Catkowite wyschnigcie po 3 - 4 dniach

Wieksza grubos¢ warstwy i/lub nizsze temperatury op6zniajg czas
schniecia

Uwagi specjalne:

Biate i jasne kolory majg tendencje do zétkniecia w sztucznym lub
niewystarczajacym naturalnym oswietleniu. Jest to typowe dla
tego produktu i nie stanowi powodu do reklamac;ji.

Rozpuszczalnikowe farby na bazie zywicy alkidowej majg
nieodtgczny zapach typowy dla materiatu, ktéry moze by¢ nadal
wyczuwalny po wyschnigciu. W zwigzku z tym zalecamy
stosowanie farb wodorozcienczalnych SUDWEST do zastosowan
na duzych powierzchniach w pomieszczeniach mieszkalnych,
ktore sg zalecane do uzytku w pomieszczeniach.

Stabilnosé koloru zgodnie z arkuszem danych BFS
nr 26:

Klasa: B, Grupa: 1 - 3 w zaleznosci od odcienia koloru

Dyrektywa WE 2004/42/WE:

Produkt "Super-Dickschutz Uni" nie przekracza maksymalnej
warto$ci LZO dla kategorii produktéw i (500 g/l) i dlatego jest
zgodny z LZO.

Deklaracja VDL.:

Zywice alkidowe, (pigmenty nieorganiczne i/lub organiczne w
zaleznosci od odcienia koloru), wypetniacze nieorganiczne i
mineralne, nieorganiczne pigmenty biate, pigmenty antykorozyjne,
mieszaniny weglowodoréw alifatycznych, alkohole, filokrzemiany,
srodki zwilzajace, $rodki przeciwpienigce, stabilizatory Swiatta,
przeciwutleniacze, $rodki suszace, dodatki powierzchniowe,
promotory adhezji, dodatki reologiczne.

GISCODE: BSL20

Ogodlne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa:
Zapewni¢ dobrag wentylacje podczas przetwarzania i suszenia farb i
lakieréw. Przechowywaé z dala od zywno$ci, napojéw i pasz dla
zwierzat.

Unika¢ kontaktu z oczami i skéra. Nie wdychaé pytu

podczas szlifowania.

Uzywac tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

Nie jes¢, nie pi€, nie pali¢ ani nie zazywac tabaki podczas pracy.
Przechowywa¢ poza zasiegiem dzieci.

Nie do przedostania sie do kanalizacji lub zbiornikéw wodnych. W
przypadku zanieczyszczenia rzek, jezior lub Sciekow
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O wszelkich uszkodzeniach rur wodociggowych nalezy powiadomi¢
odpowiednie wtadze zgodnie z lokalnymi przepisami.

Wiecej informacji mozna znalez¢ w aktualnej karcie charakterystyki
na stronie www.suedwest.de.

Przechowywanie:
Szczelnie otwarte pojemniki. Przechowywa¢ w chtodnym, ale
zabezpieczonym przed mrozem miejscu.

Utylizacja:

Puste pojemniki nalezy przekazywac wytacznie do recyklingu.
Zgodnie z przepisami prawa

zutylizowac.

Porady techniczne:

Nasi przedstawiciele handlowi chetnie na wszelkie pytania, na ktére
nie ma odpowiedzi w niniejszej karcie technicznej. Ponadto nasz
Dziat Technicznej Obstugi Klienta chetnie odpowie na wszelkie
szczegotowe pytania w fabryce. (06324/709-0)

Status: maj/2019/KM

SUDWEST Lacke + Farben GmbH & Co. KG

Iggelheimer Str. 13 - 67459 Bohl-lggelheim - www.suedwest.de

info@suedwest.de - Telefon: 06324 709-0 - Fax; 06324 709-175
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http://www.suedwest.de/

